
型式：FORTUS 400mc-L
造形材料：ポリカーボネート
造形サイズ：幅 406× 奥行き 355× 高さ 406mm
積層ピッチ：0.254mm

型式：M2 cusing
造形材料：ステンレス、チタン合金、
　　　　　アルミ合金、マルエージング鋼
造形サイズ：幅 250× 奥行き 250
                  × 高さ 280mm
積層ピッチ：20 ～ 80 ミクロン

型式：MDX-540SA
切削材料：樹脂（PC,ABS,POM 等）
ワークサイズ：幅 400× 奥行き 400
　　　　　　　× 高さ 155mm
機械分解能：0.001mm 以上

型式：HandySCAN 700
　　　Geomagic Design X 他

型式：inspeXio SMX-225CT

型式：COMET L3D-8M

型式：（真空注型機）SANCRON SC-03,
　　　（乾燥炉）SANCRON SH-300
注型材料：熱硬化性ウレタン樹脂
　　　　　ABS ライク、PP ライク、アクリルライク、
　　　　　エラストマーライク
シリコン型最大寸法：幅 600× 奥行き 600× 高さ 300mm 程度

（機器使用料の他に、シリコン、注型材料等の消耗品費が別途必要）

660円／時間

480円／時間

540円／時間

590円／時間

650円／時間

2,050円／時間

3,310円／時間

3,720円／時間

1,370円／日
630円／時間

400円／時間

2,540円／時間

（造形装置） （データ処理システム）

（真空注型機）

（真空注型機）

（乾燥炉）

（乾燥炉）

光学式の縞模様を投影し、
対象物の三次元形状を非
接触で測定。

レーザーにより対象物の三次元形状を
非接触で測定するハンディタイプの機
器および点群データ処理システム。

三次元点群データをCADデータとして生成。
点群データとCADデータの比較・検証。

製品形状の立体的検討、
造形用データ作成など。

任意の樹脂材料を切削する
ことで、実用モデルに近い
モデルを作製。

ポリカーボネート材料を熱で溶
解し積層することで造形を行う。
高強度のモデル作製に使用。

光硬化樹脂をインクジェット
で印刷し紫外線で硬化させる
工程を繰り返し積層すること
で造形を行う。
高精細なモデル作製に使用。

金属粉末をレーザーで
焼結させ積層すること
で造形を行う。

マスターモデルを元にシリコン型を
作製し、その型に各種熱硬化性樹脂
を流し込むことで様々な樹脂材料を
再現したモデルを作製。

X線の CTスキャン
（断層撮影）で非接触
により対象物の形状デ
ータを取得。

型式：SolidWorks 2015 Premium

型式：DesignX/Control

型式：Objet24
造形材料：アクリル系光硬化樹脂
造形サイズ：幅 234× 奥行き 192.6
                  × 高さ 148.6mm
積層ピッチ：28 ミクロン


