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大型樹脂積層造形機における材料の充填率が機械特性に及ぼす影響 
 

 大型樹脂積層造形機（エス.ラボ社製 MothMach Ryubei F750D）について、材料の充填率の違いが機械特

性（引張特性）に及ぼす影響について評価した。 

 

1. 試験方法 

 試験片はダンベル形状とし、全長 170mm、平行部の長さ８０mm、平行部の幅２０mm、板厚 4mm を使用

した。充填率は 20、40、60、80％の 4 条件で試験片を作製した。引張試験は引張方向を X 方向、試験速度

を 10 mm/s で実施し、引張強度および引張弾性率を取得した。 

 

 
図１ 試験片 
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図 2 充填率の比較 

 

2. 試験結果 

充填率 引張強度 (MPa) 引張弾性率 (MPa) 

20% 8.60 570 

40% 10.1 729 

60% 12.8 1050 

80% 15.2 1310 

 

3. 主な造形条件 

ノズル径 1.0 mm 外周数 1 

積層ピッチ 0.4 mm 上下面レイヤー 1 

ノズル温度 270 ℃ インフィルパターン グリッド 

ビルドプレート温度 100 ℃ 配置方向 X-Y 平面に平置き 

庫内温度 45 ℃ 積層方向 板厚方向 

走査速度（最大） 65mm/s 造形材料 PolyLite ABS 
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